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The following harmonised standards in force within the EEA have been used in the design:
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EN 12100-2, Safety of machinery — Part 2: Technical principles
EN 60974-10, Arc welding equipment — Part 10: Electromagnetic compatibility (EMC) requirements

Additional information: Restrictive use, Class A equipment, intended for use in locations other than residential

By signing this document, the undersigned declares as manufacturer, or the manufacturer’s authorised
representative established within the EEA, that the equipment in question complies with the safety requirements
stated above.
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1 BEZPECNOST

1 BEZPECNOST

1.1 Vysvétleni symbolu

V tomto navodu se symboly pouzivaji v nasledujicim vyznamu: Znamena Pozor! Budte
pozorni!

CSD NEBEZPECI!
Oznacuje bezprostiedni nebezpeci. Pokud se mu nevyhnete, povede k okamzitému a
vaznému zranéni osob nebo smrti.

VAROVANI!
Oznacuje potencialni nebezpeci, které mize vést ke zranéni osob nebo smrti.

UPOZORNENI!
Oznacuje nebezpeci, které mtiize vést k méné zavaznému zranéni osob.

> B B

VAROVANI!

Pfed pouzivanim si pfe¢téte navod k obsluze a snazte se mu Il
porozumét, fidte se v8emi vystraznymi Stitky, bezpe€nostnimi A l ‘
predpisy zaméstnavatele a bezpecnostnimi listy (SDS). ——

1.2 Bezpeénostni opatieni

UZivatelé zafizeni ESAB nesou kone¢nou odpovédnost za to, Ze zajisti, aby kazdy, kdo pracuje

s takovym zafizenim nebo v jeho blizkosti, dodrZoval vSechna pfislusna bezpe&nostni opatfeni.
Bezpecnostni opatfeni musi vyhovovat pozadavkim vztahujicim se na tento typ zafizeni. Kromé
standardnich nafizeni, ktera plati pro dané pracovisté, je nutno dodrZovat i nize uvedena doporuceni.

Veskeré prace musi provadét kvalifikovani pracovnici, ktefi jsou dobfe obeznameni s obsluhou
zarizeni. Nespravna obsluha zafizeni mize vést k nebezpeénym situacim, které mohou mit za
nasledek zranéni obsluhy a poSkozeni zafizeni.

1. Kazdy, kdo pouziva toto zafizeni, musi byt dobfe obeznamen s:
* obsluhou zafizeni;
* umisténim nouzovych vypinacu;
« fungovanim zafizeni;
+ pfisludnymi bezpe&nostnimi opatfenimi;
* svafovanim a fezanim nebo jinym pfisluSnym pouzitim vybaveni
2. Obsluha zafizeni musi zajistit, aby:
»  pfi spusténi zafizeni nebyla v jeho pracovnim prostoru zadna neopravnéna osoba
» pfi zapaleni oblouku a zahajeni svafovani byly vSechny osoby chranény
3. Pracovisté musi byt:
* vhodné k danému uceluy;
* bez pravanu.
4. Osobni ochranné prostfedky:
« vzdy pouzivejte osobni ochranné prostfedky, jako jsou ochranné bryle, odév odolny proti ohni a
ochranné rukavice
* nenoste volné dopliiky & ozdoby, jako jsou 3aly, naramky, prsteny atd., které by se mohly zachytit
nebo zpUsobit popaleniny
5. Obecna bezpecnostni opatfeni:
* presvédcte se, zda je zpétny vodi€ bezpeéné pfipojen
+ praci na vysokonapétovém zafizeni smi provadét pouze kvalifikovany elektrikar
» kdispozici musi byt vhodny a jasné oznaceny hasici pfistroj
* mazani a udrzba zafizeni se nesmi provadét za provozu.

0463 817 001 -4 - © ESAB AB 2026



1 BEZPECNOST

VAROVANI!

Svarovan

i a fezani obloukem muze byt nebezpecné pro vas i pro jiné osoby. PFi svafovani

nebo fezani dodrzujte bezpeénostni opatfeni.

:Rn URAZ ELEKTRICKYM PROUDEM — muize zpUsobit smrt
= [y
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Nainstalujte a uzemnéte jednotku v souladu s navodem k obsluze.

Nedotykejte se elektrickych dili pod napétim nebo elektrod nechranénym povrchem
téla, vlhkymi rukavicemi €i vihkym odévem

Izolujte se od zemé a svafovaného pfedmétu.

Dbejte na bezpe€nou pracovni polohu

ELEKTRICKA A MAGNETICKA POLE — mohou byt zdravi nebezpeéna

Svareci s kardiostimulatorem se musi pfed svarfenim obratit na svého lékare.
Elektricka a magneticka pole mohou ovliviiovat funkci nékterych kardiostimulatord.
Elektricka a magneticka pole mohou mit jiné neznamé vlivy na zdravi.

Je tfeba, aby svareci dodrzovali nasledujici opatfeni a minimalizovali vliv
elektromagnetickych poli:

o Vedte elektrodu a pracovni vodiCe spole¢né po stejné strané téla. Pokud je to
mozné, zajistéte je paskou. Nezdrzujte se mezi hofakem a pracovnimi kabely.
Nikdy nenamotavejte hofak nebo pracovni kabel na télo. Zdrzujte se co nejdale
od zdroje pro svarovani a kabelU.

o Pripojte pracovni kabel k obrobku co nejblize ke svafovanému mistu.

VYPARY A PLYNY — mohou byt zdravi nebezpeéné

Kryjte si hlavu pfed vypary
K odstranéni vypar( a plyn z dosahu vaseho dychani a z celého prostoru
pouzivejte ventilaci, odsavani u oblouku ¢i oboji

OBLOUKOVE ZARENI — muize poranit oéi a spalit kazi

Chrante si o€i a télo. PouZivejte spravny ochranny stit, bryle s filtraénimi skly
a ochranny odév
Osoby nachéazejici se v blizkosti chrarite vhodnymi &tity nebo clonami

HLUK - nadmérny hluk miize poskodit sluch

Chranite si usi. Pouzivejte protihlukova sluchatka nebo jinou ochranu sluchu.

HYBLIVE DILY — mohou zpUsobit zranéni

Udrzujte vSechny panely, kryty a dvefe zaviené a zajisténé. Pouze proskoleny
personal smi v pfipadé potfeby odstrafiovat kryty za i¢elem Gdrzby a odstrafiovani
poruch. Po dokonceni servisu a pfed zaCatkem svareni vratte vSechny panely nebo
kryty na misto a zavrete vSechny dvefe.

Pfed montazi nebo pfipojenim jednotky vypnéte motor.

Zajistéte, aby se do dosahu pohyblivych &asti nedostaly ruce, vlasy, volné oble€eni
a nastroje.

7= NEBEZPECi POZARU

0463 817 001

Jiskry (prskani) mohou zpUsobit pozar. Proto zajistéte, aby v blizkosti nebyly zadné
hoflavé materialy
NepouZzivat na uzaviené kontejnery.

-5- © ESAB AB 2026



1 BEZPECNOST

HORKY POVRCH - dily mohou zpGsobit popaleniny

* Nedotykejte se dild holyma rukama.
» Pfed praci na vybaveni je nechte vychladnout.

* Pro praci s horkymi dily pouzivejte vhodné nastroje nebo izolaCni svareci rukavice,
aby nedoslo k popaleni.

FUNKCNIi PORUCHA - pfi funkéni poruse pozadejte o odbornou pomoc.
CHRANTE SEBE | JINE!

UPOZORNENI!
Tento vyrobek je ur€en vyhradné k svafovani obloukem.

UPOZORNENI!

Zafrizeni tfidy A neni uréeno k pouzivani v obytnych oblastech,

v nichz je elektrické napajeni zajiStovano verejnou,
nizkonapétovou rozvodnou siti. Kvuli ruSeni Sifenému vedenim a
vyzafovanim se mohou v takovych oblastech objevit pfipadné
obtize se zaru€enim elektromagnetické kompatibility u zafizeni
tridy A.

POZOR!
Elektronicka zarizeni likvidujte v recyklacnim zarizeni!

V souladu s evropskou smérnici 2012/19/ES o likvidaci
elektrickych a elektronickych zafizeni a jeji implementaci podle
statnich zakonu se musi elektrické zafizeni, které dosahlo konce
zivotnosti, zlikvidovat v recyklacnim zafizeni.

Jako osoba zodpovédna za zafizeni mate povinnost informovat _
se o schvalenych sbérnych mistech.

Chcete-li dalSi informace, obratte se na nejbliz§iho prodejce
spolecnosti ESAB.

ESAB nabizi fadu pfidavnych zafizeni pro svafovani a osobnich ochrannych prostiedku.
Informace pro objednavani vam poskytne vas lokalni prodejce ESAB nebo nase webova
stranka.

0463 817 001 -6 - © ESAB AB 2026



2 UvoD

2 uvoD

2.1 Prehled

Svarovaci hlava je ur€ena pro svafovani SAW tupych a koutovych spoju.

Je uréena pro automatizované napajeci zdroje a fidici jednotky ESAB.

Rezim SAW pro lehky provoz umoziuje svafovani s niz§im proudovym zatiZzenim a tenkym dratem.

ReZim SAW pro t&Zky provoz umoZfiuje svafovani s vy$8im proudovym zatizenim a silnym dratem.

Tuto verzi je mozné vybavit kladkami podavace pro svarovani jednim dratem. K dispozici je specialni
ryhovana kladka podavace pro jadrovy drat pinény tavidlem, ktera zarucuje rovhomérné podavani bez
deformace, k niz by mohlo dochazet v diisledku tlaku pfi podavani.

2.2 Definice

Svarovani SAW

Housenkovy svar je béhem svarovani chranén
krytem z tavidla.

SAW, lehky provoz

Svarovani pod tavidlem pfi lehkém provozu
s konektorem o praméru 20 mm umoziiuje
zatizeni az 800 A (100 %).

SAW, tézky provoz

Svarovani pod tavidlem pfi t&ézkém provozu
s konektorem o priméru 35 mm umozriuje
zatizeni az 1500 A (100 %).

0463 817 001
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3 TECHNICKE UDAJE

3 TECHNICKE UDAJE

AG6SF F1
Jmenovité zatizeni 100 % 1500 A
Priméry dratu
PIny jednoduchy drat 3,0-6,0 mm
Drat s trubickou 3,0-4,0 mm
Rychlost podavani dratu 0,2-4,0 m/min
Brzdny moment brzdového bubnu 1,5Nm
Max. hmotnost, drat 30 kg
Kapacita nasypky na tavidlo(Nesmi se plnit
predehratym tavidlem) 101

Hmotnost (bez tavidla a dratu)

s ru¢né ovladanymi linearnimi sanémi

priblizné 58 kg

s motorizovanymi linearnimi sanémi

pfiblizné 75 kg

Néaklon do strany, maximalni

25°

Nastavovaci délka sani*

ruéné ovladané 210 mm
motorizované 300 mm
Trida kryti IP10

* Jiné délky na vyzadani.

Trida kryti

Kod IP urcuje tfidu kryti, tj. stuper ochrany pfed pranikem pevnych pfedméti nebo vody.

Zarizeni s oznacenim IP10 jsou uréena k pouziti v krytém prostoru.

0463 817 001
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4 INSTALACE

4 INSTALACE

4.1 VsSeobecné informace

Instalaci musi provadét odbornik.
UPOZORNENI!

Tento vyrobek je uréen k primyslovému pouziti. V domacim prostfedi mdze zplsobit radiové
poruchy. UZivatel odpovidéa za pfijeti vhodnych opatfeni.

VAROVAN:I!
Otacejici soucasti mohou zplsobit Uraz, davejte pozor.

,@r
2

4.2 Montaz

4.21 Svarovaci hlava

Svarovaci hlavu Ize snadno pfipevnit na vozik pohybuijici se po nosniku nebo na svarovaci sloup
a rameno pomoci ¢tyf Sroubu M12.

POZOR!
Zkontrolujte, zda se Srouby nedotykaji dna izolatoru, ktery ma hloubku zavitu 14 mm.

14

‘ ‘M12

60

e

4.2.2 Sané

Popis montaze/demontézZe sani naleznete v samostatném navodu k pouziti.

0463 817 001 -9- © ESAB AB 2026



4 INSTALACE

4.2.3 Buben s dratem

Buben s dratem (1) se instaluje na naboj
brzdy (2). 3 P

» Ovéfte, ze nosi¢ (3) sméfuje nahoru.

POZOR!
Maximalni thel pro civku s dratem je 25°. V extrémnich Uhlech dochazi k opotfebeni
blokovaciho mechanizmu naboje brzdy a civka s dratem sklouzava z naboje brzdy.

4.2.4 Nastaveni naboje brzdy
Naboj brzdy

Naboj je nastaven jiz pfi dodani; je-li tfeba upravit nastaveni, postupuijte podle nasledujicich pokyn.
Nastavte naboj brzdy tak, aby se drat pfi zastaveni podavace mirné provésil.

* Nastaveni brzdového momentu:

o Otocte Cervené drzadlo do zamc&ené
polohy.
o Vlozte Sroubovak do pruzin v naboji.

Otacenim pruzin doprava snizite brzdovy
moment.

Otacenim pruzin doleva zvySite brzdovy
moment.

Poznamka: Ujistéte se, Ze obé pruziny
otodite o stejnou vzdalenost.

0463 817 001 -10 - © ESAB AB 2026



4 INSTALACE

4.3 Pripojeni

Ol
Or

5 6 7 8

1. Svarovaci hlava Obrobek

2. Ovladac¢ Svarovaci kabel
3. Ridici kabel Zpétny kabel
4
1

© N o

Napajeci zdroj pro svafovani Mé&fici kabel

) PFipojte Fidici kabel mezi napajeci zdroj pro svafovani a ovlada¢ PEK.
2) Pripojte zpétny kabel mezi napajeci zdroj pro svafovani a obrobek.
3) Pripojte svafovaci kabel mezi napajeci zdroj pro svafovani a svafovaci hlavu.

4) Pripojte méfici kabel mezi napajeci zdroj pro svafovani a obrobek.

0463 817 001 -1 - © ESAB AB 2026



5 OBSLUHA

5 OBSLUHA

5.1 Prehled

Obecna bezpecnostni nastaveni tykajici se manipulace se zafizenim naleznete v kapitole
BEZPECNOST této prirucky. Dukladné si ji prectéte, nez zacnete zafizeni pouzivat!

VAROVANI!
Nebezpedi urazu elektrickym proudem! Béhem provozu se nedotykejte obrobku ani svafovaci
hlavy!

Zpétny kabel

Pfed zahajenim zkontrolujte, zda je pfipojen zpétny kabel.

5.2 Hlavni soucasti

=

A —
‘f“__
e & ]

—

Podavac¢ dratu

Souprava sani, rucni
Souprava sani, motorizovana
Kontaktni trubice

Motor s pfevodem

Nosi¢ pro buben s dratem
Nasypka na tavidlo
Trubice s tavidlem

Tryska tavidla

arON -~
© ® N

5.3 Podavac dratu

Jednotka se pouziva pro vedeni a podavani svarovaciho dratu dol do kontaktni trubice / konektoru.

54 Manualni a motorizované sané

Vodorovna a svisla poloha svafovaci hlavy se nastavuje pomoci linearnich posuvnik(. Uhlovy pohyb
Ize volné nastavit pomoci oto€ného jezdce.

Informace o motorizovanych sanich naleznete v samostatném navodu k pouziti.

0463 817 001 -12 - © ESAB AB 2026



5 OBSLUHA

5.5 Kontaktni trubice, konektor

Bé&hem svarovani pfenasi svafovaci proud na vodic.

5.6 Motor s prevodem
K podavani svarovaciho dratu se pouziva motor.

DalSi informace o motoru naleznete v samostatném navodu k pouziti.

5.7 Drzak bubnu s dratem

Drzak bubnu s dratem je opatfen ndbojem brzd, na kterém ma byt namontovan jeden buben s dratem.

5.8 Nasypka na tavidlo, trubice na tavidlo, tryska
tavidla

Tavidlo se nasype do nasypky na tavidlo a poté je pfeneseno k obrobku prostfednictvim trubice na
tavidlo a trysky tavidla.

MnozZstvi tavidla, které méa byt vypusténo, je fizeno pomoci ventilu tavidla na zasobniku tavidla.

Viz ¢ast Doplfiovani tavidla.

5.9 Vlozeni svarovaciho dratu

1) Nainstalujte buben s dratem — viz ¢ast Buben s dratem.

2) Zkontrolujte, zda maji podavaci kladka (1) a kontaktni €elist (3) nebo kontaktni Spicka (6)
vzhledem ke zvolenému prlimeéru dratu spravny rozmer.

0463 817 001 -13 - © ESAB AB 2026



5 OBSLUHA

3) P¥i svafovani jemnym dratem:
Zavedte drat do jednotky podavani dratu pro jemny drat (6).

Zkontrolujte, zda je rovnacka dratu spravné nastavena tak, aby drat vychazel pfimo skrz
kontaktni Celisti nebo kontaktni Spi¢ku (3).

4) Protahnéte konec dratu rovnackou dratu (2).

*  Ma-li drat vétsi primeér nez 2 mm, narovnejte 0,5 m dratu a protahnéte jej ruéné dold
rovnackou dratu.

5) Najdéte konec dratu v drazce podavaci kladky (1).

6) Nastavte napnuti dratu na podavaci kladce (1) pomoci knofliku (4).

POZOR!
Nenastavujte vétsi napnuti, nez je potfebné pro dosazeni rovnomérného podavani.

Upinaci Sroub (8) nesmi byt demontovan. (Plati pro svafovani pod tavidlem pfi tézkém
provozu).

7) Pomoci ovladaci skfifky posunte dratu dopfedu o 30 mm.

8) Narovnejte drat sefizenim knofliku (5).

Kdyz je rovnacka dratu spravné sefizena, drat vychazejici z kontaktnich celisti (3) by mél
byt rovny.

Vzdy pouzivejte vodici trubici (7) pro zajisténi rovnomérného pfisuvu jemného dratu
(1,6-2,5 mm).

5.10 Vymeéna kladky podavace

1. Podavaci kladka 4. Knoflik pro nastaveni tlaku
2. Ruéni kolo 5. PritlaCna kladka
3. Knoflik rovnaéky dratu

Chcete-li vyménit kladku podavace, postupujte podle pokynu:

1) Povolte knofliky.
2) Povolte rucni kolo.

3) Vymérnte kladku podavace. Kladky jsou oznaceny pfisluSsnymi velikostmi dratu.

0463 817 001 -14 - © ESAB AB 2026



5 OBSLUHA

5.11 Drat s trubi¢kou pro ryhované kladky
(prislusenstvi)

1) Vyménte kladku podavace (1) a pfitlacnou kladku (5) jako par, podle velikosti dratu, ktery
se ma pouzit.

POZOR!
Pro pfitla¢nou kladku je potfeba specialni zkraceny hfidel — viz &ast PfisluSenstvi.

2) Utahnéte napinaci Sroub (4) stfednim tlakem, aby nedoslo k deformaci jadrového dratu
plnéného tavidlem.

5.12 Dopliovani tavidla

1) Zavrete tavidlovy ventil (1) na nasypce na tavidlo.
2) Demontujte cyklon z jednotky odsavani tavidla, pokud je nainstalovan.
3) Napilrite tavidlem.

POZOR!
Tavidlo musi byt suché.

4) Umistéte trubici s tavidlem tak, aby se neohnula.

5) Nastavte vysku tavidlové trysky nad svarem tak, aby dodavala spravné mnozstvi tavidla.

Pokryti tavidlem by mélo byt dostacujici k tomu, aby nedoslo k penetraci oblouku.
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5 OBSLUHA

5.13 Kontaktni vybaveni pro svarovani pod tavidlem

Automatickou svafovaci hlavu AG6SF F1 pouZijte u vybaveni, jehoz souéasti jsou nasledujici polozky:

» Podavac dratu (1)
» Konektor D35 (2),
+ Kontaktni ¢elist (3)

POZOR!
Zajistéte, aby byl mezi kontaktnimi Celistmi a dratem dobry kontakt.

Rovnacka jemného dratu (5) se musi nainstalovat na horni stranu upinaciho zafizeni jednotky
podavani dratu (1).

POZOR!
PFi montézi rovnacky jemného dratu odstrante desku (7).

POZOR!
Ochranna deska (8) se nesmi demontovat.

5.14 Konverze na svarovani MIGIMAG

Informace o konverzni soupravé naleznete v samostatném navodu k pouziti.

5.15 Prechod na dvojity oblouk

Informace o konverzni soupravé naleznete v samostatném navodu k pouziti.
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6 UDRZBA

6 UDRZBA

6.1 VsSeobecné informace

VAROVANI!
P¥i Cidténi a udrzbé se musi odpojit sitové napajeni.

UPOZORNENI!
Bezpecnostni Stitky sméji snimat pouze ty osoby, které maji vhodné elektrotechnické znalosti
(autorizovany personal).

A UPOZORNENI!
Na vyrobek se vztahuje zaruka vyrobce. Jakykoli pokus o opravy v neautorizovanych
servisnich stfediscich nebo neautorizovanymi osobami povede ke zneplatnéni zaruky.

POZOR!
Pravidelna udrzba je dulezita pro bezpeény a spolehlivy provoz.

POZOR!
V naro¢nych prasnych podminkach provadéjte udrzbu Casté;ji.

Informace o udrzbé ovladaci skfifiky naleznete v samostatném navodu k pouziti.

6.2 Kazdy den

» Udrzujte pohyblivé ¢asti svafovaci hlavy Cisté.
» Zkontrolujte, zda jsou kontaktni trysky, hadice a elektrické kabely neporusené a spravné pfipojené.
» Ujistéte se, Ze jsou vSechny Sroubové spoje utazené.

» Zkontrolujte, zda nejsou vodici a podavaci kladky opotfebované nebo poSkozené.

» Zkontrolujte brzdny moment naboje brzdy. Nemél by byt tak nizky, Ze se civka dale otaci, kdyZ je
podavani dratu zastaveno, a nemél by byt tak velky, Ze podavaci kladky prokluzuji. Jako orientaéni
hodnotu Ize vyuZit tento Udaj: brzdny moment civky dratu o hmotnosti 30 kg by mél byt 1,5 Nm.
Chcete-li sefidit brzdny moment, postupujte podle pokynu v ¢asti ,Sefizeni naboje brzdy*.

6.3 Pravidelné

» Kartd€e motoru podavani dratu kontrolujte jednou za tfi mésice. Vyménte je, pokud jsou opotfebené

azna 6 mm.
» Zkontrolujte sané a promazte je, pokud se vaznou.

*  Zkontrolujte podavace dratu, podavaci kladky a kontaktni Celist podavace dratu. Vymérite vSechny
opotfebované nebo poskozené soucasti, viz ¢ast ,SPOTREBNI DILY*.

* Pro bezproblémové podavani dratu je tfeba v pravidelnych intervalech Cistit a vyménovat dily
podavaciho mechanismu, které podléhaji opotiebeni.

POZOR!
PFilis tvrdé predpéti mize vést k abnormalnimu opotfebeni pfitlaéné kladky, kladky
podavace a trubky pro drat.
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7 RESENi PROBLEMU

7 RESENi PROBLEMU

7.1 VsSeobecné informace

Vybaveni

* Informace o ovladaci skfifice naleznete v samostatném navodu k pouziti.

Kontrola

» Zkontrolujte, zda je napajeci zdroj pfipojen ke spravnému sitovému napéti.

» Zkontrolujte, zda vSechny tfi faze dodavaji spravné napéti (sled fazi neni dulezity).
» Zkontrolujte, zda jsou vSechny svafovaci kabely a spoje nepoSkozené.

» Zkontrolujte, zda jsou spravné nastavené ovladaci prvky.

» Pfed zahgjenim oprav zkontrolujte, Ze je sitové napajeni odpojeno.

7.2  Odstranovani problému

Nez si vyzadate pomoc autorizovaného servisniho technika, provedte tyto kontroly.

Pfed zahajenim jakychkoli opravnych praci zkontrolujte, zda je odpojené sitové napéti.

Druh zavady

Pri¢ina

Napravné opatieni

Hodnoty proudu a
napéti vykazuiji
velké vykyvy.

Kontaktni Eelisti nebo tryska
jsou opotiebené nebo nemaji
spravnou velikost.

Vymérite kontaktni Celisti nebo trysku.

Tlak kladky podavace neni
pfiméfeny.

Zvyste tlak na kladkach podavace.

Podavani dratu je
nepravidelné.

Neni spravné nastaveny tlak na
kladkach podavace dratu.

Upravte tlak.

Kladky podavale dratu maji
nespravnou velikost.

Vyménite kladky podavace dratu.

Ryhy na kladkach podavace
jsou opotifebované.

Vymeérite kladky podavace dratu.

Svarovaci kabely
se prehfivaji

Nespravné elektrické pfipojeni.

Vycistéte a utahnéte vsechna elektricka
pfipojeni.

Plocha prafezu svafovacich
kabell je pfilis mala.

Pouzijte kabely s vétSim prafezem nebo
pouzijte soubézné kabely.
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8 OBJEDNAVANI NAHRADNICH DiLU

8 OBJEDNAVANiI NAHRADNICH DiLU

UPOZORNENI!
Opravy a elektrické prace musi provadét autorizovany servisni technik ESAB. Pouzivejte
pouze originalni nahradni dily ESAB.

Nahradni dily a spotfebni dily si mizete objednat u nejblizSiho prodejce spole¢nosti ESAB, viz
webové stranky esab.com. Pfi objednavani uvedte typ vyrobku, sériové &islo, oznaceni a Cislo
nahradniho dilu podle seznamu nahradnich dild. To usnadni expedici a zajisti spravnost dodavky.
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PRILOHA

PRILOHA

NAKRES S ROZMERY

A6 SF s motorizovanymi sanémi
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PRILOHA

A6 SF s ruénimi sanémi
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PRILOHA

OBJEDNACI CiSLA

Ordering number

Oznaceni

Type

0449 270 900 Svafovaci hlava | A6 SF F1 SAW (156:1), ru¢ni sané, PEK

0449 270 901 Svafovaci hlava | A6 SF F1 SAW, (156:1), motorizované sané, PEK a A6 PAV
0449 270 902 Svafovaci hlava | A6 SF F1 SAW, (156:1), motorizované sané, PEK a A6 GMH
0449 270 903 Svarovaci hlava | A6 SF F1 SAW (156:1), motorizované sané

0449 270 904 Svafovaci hlava | A6 SF F1 SAW, (156:1), motorizované sang&, PEK a A6 PAV
0449 270 905 Svafovaci hlava | A6 SF F1 SAW, (156:1), motorizované sang&, PEK a A6 GMH
0449 270 906 Svafovaci hlava | A6 SF F1 SAW (156:1), motorizované sané, PEK

0449 270 910 Svafovaci hlava | A6 SF F1 SAW (74:1), motorizované sané&, PEK

0449 270 911 Svafovaci hlava | A6 SF F1 SAW (74:1), motorizované san&, PEK a A6 PAV
0449 270 912 Svafovaci hlava | A6 SF F1 SAW (74:1), motorizované sang&, PEK a A6 GMH
0449 270 913 Svafovaci hlava | A6 SF F1 SAW (156:1), motorizované sané, PEK

0449 270 914 Svafovaci hlava | A6 SF F1 SAW (74:1), motorizované sang, PEK a A6 PAV
0449 270 915 Svafovaci hlava | A6 SF F1 SAW (74:1), motorizované sang, PEK a A6 GMH
0449 270 916 Svafovaci hlava | A6 SF F1 SAW (156:1), motorizované sang, PEK

0449 270 950 Svafovaci hlava | A6 SF F1 SAW (115:1), motorizované sané

Technicka dokumentace je k dispozici prostfednictvim Internetu na strankach www.esab.com

0463 817 001

-22. © ESAB AB 2026


https://www.esab.com

PRILOHA

PRISLUSENSTVi

Ordering no.

Denomination

Notes

0461 246 880

Conversion kit A6SF F1 / A6SF F1 Twin to
MIG/MAG welding

0334 291 888

Conversion kit A6SF F1 to Twin with fine wire
straightener (LD)

0334 291 889

Conversion kit A6SF F1 to Twin (HD)

0153 143 885

Pilot lamp

0147 333 001

Adapter M6/M10

0212 901 101

Special stub shaft (for pressure roller)
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